
开拓自动化的新时代

可编程控制器
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因智能手机的种类、 浏览器等使用环境的不同， 有时可能无法正确显示或无法使用部分功

能等。

通过先进的性能和功能
提高生产效率

通过直观的编程环境
降低开发成本

通过简易维护
缩短停机时间并降低维护成本

可靠的MELSEC质量

●配备可大幅缩短生产节拍时间的新开发的高速系统总线

●可进行高精度运动控制的多CPU系统

●配备可进行高精度处理的同步功能

●可直观操作的工程软件“GX Works3”
●“选择”即可轻松编程

●可在全球范围内使用的多国语言

●收集生产工序中的所有制造信息

●记录有助于尽早解决故障的操作和错误信息

●从各种工业现场中培养出来的可靠质量

●进一步提高客户产品的质量

●支持各种国际标准

开拓自动化新时代的
革命性新一代控制器

Productivity

Engineering

Maintenance

Quality

为了在激烈的市场竞争中胜出，需构建生产效率高、制造质量稳定的自动化系统。

MELSEC iQ-R系列将此类客户提出的课题

分为7项(生产效率、程序开发、维护、质量、网络、安全性、兼容性)，

从“降低TCO”、“可靠性”、“继承”的视角进行解决。

MELSEC iQ-R系列作为通往自动化新时代的桥梁，

推动制造业的<Revolutionary=革命性>进步。
*TCO: Total Cost of Ownership

三菱电机推出的新一代整体解决方案的核心。
可提高系统附加值并降低TCO*。

通过无缝网络
降低系统构建成本

安全性可靠，可放心使用

与以往产品的兼容性优异

●无缝共享，范围从上级信息系统到下级现场系统

●支持大型系统的高速和大容量网络

●通过MELSOFT Library轻松与外部设备连接

●保护客户技术的强大安全功能

●防止通过网络对控制系统的非法访问

●可运用现有的MELSEC-Q系列程序

●可使用MELSEC-Q系列的各种模块

通过无缝网络

Connectivity

Security

Compatibility

基于互联网的信息服务
“MELSEC iQ-R系列介绍页”

www.MitsubishiElectric.co.jp/fa/ref/iqr

检索MELSEC iQ-R



 Productivity

通过先进的性能和功能提高生产效率
可通过专为MELSEC iQ-R系列开发的系统总线进行高速处理，

通过模块间同步、高速网络间同步进行高精度处理，

通过多CPU系统进行高精度运动控制，作为自动化系统的核心，

解决客户提出的课题。

多CPU
高速系统总线通信

(本公司以往产品的约40倍))产品的约40倍)((本公司以往

基板模块的模块

间同步

 CC-Link IE现场网络、SSCNETⅢ/

H的节点间同步

高速数据通信

模块间同步

高速网络同步

块基板模块的模块基

间同步

 CC-Link IE现场网络、SSCNETⅢ/

与运动CPU之间的

数据交换周期

约4倍*2

(与本公司以往产品相比)

高速系统总线

约40倍*1

(与本公司以往产品相比)

可进行高精度运动控制的
多CPU系统

提高可编程控制器CPU模块与运动CPU模块之间数据交

换周期的速度(本公司以往产品的约4倍)后，可进行更高

精度的运动控制。

配备可大幅缩短生产节拍时间的
新开发的高速系统总线

新开发的高速系统总线(本公司以往产品的40倍)大幅提

高了多CPU间通信和与网络模块之间的大容量数据通信

的速度。

因此，可最大限度发挥MELSEC iQ-R

系列的性能和功能。

与MELSEC-Q系列的对比。*1. 

与Q173DSCPU/Q172DSCPU的对比*2. 

支持结构化程序的顺控执行引擎

通过专为MELSEC iQ-R系列开发的顺控执行引擎，提

高了结构化程序的运算性能。

此外，还可降低使用ST*3语言和FB*4时程序和设备的存

储器消耗。

因此，可将以往由于处理性能和存储器容量不足而构建

的多CPU系统整合为单CPU系统。

配置可进行高精度处理的同步功能

基本运算处理速度

(LD指令)

0.98
[ns]

PC MIX*6

419
[指令/µs]

恒定周期中断

程序

最小50
[µs]

ST语言指令处理速度

(IF语句、位条件)

8
[ns]

程序容量

1200K
[步]

通过内置可编程控制器的数据库

管理数据
系统基准 QCPU × 约8倍

*5

●配方

●生产业绩

●配方变更轻松

●多种产品的批量生产

●工序切换轻松

●可进行高速控制

●继承MELSEC-Q系列的功能

●适合大型控制的大容量存储器

可在系统中进行高速处理控制

可随意控制动作时间

可通过模块间同步功能使可编程控制器CPU模块与运动

CPU模块程序的执行时间保持同步，并使智能功能模块

与输入输出模块动作，对系统和装置进行高精度控制。

此外，还可通过CC-Link IE现场网络和SSCNETⅢ/H同

步通信使网络节点间的动作时间保持同步。因此，可消

除因网络传输延迟时间导致的偏差，构建稳定的系统。

内置数据库，可省去管理数据的计算机

可通过内置可编程控制器的数据库管理以往通过计算机

管理的配方数据和生产业绩数据。

将专用指令用于内置数据库，可轻松检索、添加及更新

数据。

此外，导入和导出内置数据库后，还可轻松地与电子表

格软件共享。

可降低设备成本的新开发的顺控执行引擎

ST：结构化文本*3. 

FB：功能块*4. 

执行模拟客户系统的程序及对执行与网络模块之间的更新处理、来自外部设备的监控处理等情况下的扫描时间进行测量的本公司系*5. 

统基准测试中，与通用型号QCPU(QnUDEHCPU)进行的比较。

 1µs内执行的基本指令和数据处理等的平均指令数。数值越大，表示处理速度越快。*6. 
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梯形图编辑器
操作键盘

即可编制梯形图

模块构成图
根据模块构成图

设定各模块的参数

模块一览
选择模块，在模块构成图中

进行拖放后即可

设计系统

简易运动设定工具
统一简易运动模块的设定操作

设计系统 编程 调试、运用维护

选择模块即可设计系统的“模块构成图”

● 在模块一览中进行拖放后，可轻松编制模块构成图

●轻松设定各模块的参数

● 根据模块的配置变更情况可自动检测对程序和参数的影响

设计系统 编程 调试、运用维护

运用MELSOFT Library，提高开发效率的
“模块标签、模块FB”

● 模块的内部设备已将易懂的信号名称作为“模块标签”

进行登录。使用该模块标签后，无需手册即可轻松编制

程序

● 通过MELSOFT Library(模块FB)将需使用的模块FB拖放到

梯形图编辑器画面中后，即可轻松编制模块控制程序。

设计系统 编程 调试、运用维护

轻松管理程序变更记录

● 可在任意时间登录程序变更内容(记录)

● 以图形显示与变更前程序间的差异，轻松确认变更位置

可直观操作的工程软件“GX Works3”

“选择”即可轻松编程

梯形图编辑器

模块构成图

模块一览

简易运动设定工具

 Engineering

通过直观的编程环境降低开发成本
除系统设计和编程工具以外，还须将工程软件作为运用和维护控制系统时的核心进行考虑。

工程软件应便于使用，可通过对系统设计、维护等进行直观操作。

新一代工程软件GX Works3具备结构化编程和为MELSEC iQ-R系列控制系统设计的

多种全新功能、技术，同时操作简单、便于使用。

图形显示、操作直观，降低编程
工时

图形显示、操作直观，并运用模块

构成图、模块标签及模块FB，“选

择”即可轻松编程。

1个“GX Works3”即可完成运
动控制用程序的编制、调试

通过GX Works3即可进行各种操作，

包括设定简易运动模块的参数、创建

定位数据、设定伺服放大器的参数及

调整伺服。

符合国际标准
IEC 61131-3(JIS B 3503)

符合工程软件的国际标准IEC 61131-

3(JIS B 3503)，支持零件化、结构

化编程。可使用ST、梯形图等编程

语言。

模块标签、模块FB
通过模块构成图自动生成

配置到梯形图中即可编制程序

编程工时　与本公司以往产品相比减少60%*1

可在全球范围内使用的多国语言
可轻松切换GX Works3的菜单和信息的显示语言，1个程序包

支持多国语言。

此外，显示语言之间无功能差异，可顺利导入全球各地的生产

基地。

 新开发程序时估算GX Works2和GX Works3的使用工时。*1. 

One Software、Many Possibilities
1个软件，多种用途

模块标签、模块FB
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传动系统

冲压
喷涂

组装车身

Ethernet

Andon

焊接

中央控制室

直接访问上级信息系统的数据库

预防性维护 MES接口模块

MES

可重现和重新确认
异常的存储器转储功能

事后维护 CPU模块

检测继电器寿命以防止系统停机

预防性维护 输出模块

防止模块故障的保护功能

预防性维护 输出模块

ON

GOT

支持多国语言，可在全球范围内进行维修

事后维护 GX Works3

USB

CPU GX Works3

操作不熟练也可轻松诊断故障

事后维护 GX Works3

收集事件记录以尽早解决故障

事后维护 CPU模块

立即确定网络上的异常位置

事后维护 GX Works3

OFF

CC-Link IE

USB

USB

 Maintenance

通过简易维护

缩短停机时间并降低维护成本
在激烈的成本竞争中，生产线运行效率的提高为一项重要因素。

为了提高运行效率， MELSEC iQ-R系列具备防止意外故障发生的

预防性维护和可在故障发生时尽早恢复的各种维护功能，

有助于缩短停机时间、提高生产效率及维持产品质量。

收集生产工序中的所有制造信息
记录有助于尽早解决故障的操作和错误信息
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确保可承受制造现场恶劣环境的可靠性

2 32

4

1

EMC(电磁兼容性)试验室

(并非处于实际试验状态) 接地导轨

 Quality

可靠的MELSEC品质
MELSEC iQ-R系列的品质包括以下2个方面。

“MELSEC iQ-R系列本身的产品品质”

“客户制造产品的品质”

从各种工业现场中培养出来的MELSEC iQ-R系列的可靠品质是指，

为客户创造“提高生产系统的可靠性”和“提高产品质量”2种附加值。

除EMC(电磁兼容性)试验、LSI测试、1. 

温度试验、振动试验、HALT试验以

外，还通过了各种假设的工业现场中严

格的质量评估试验。

通过QR代码管理产品制造时的品质信2. 

息，提供高品质的产品。

开放面积大、便于操作的前罩壳结构。3. 

安装轻松、不易损伤连接器的基板安装4. 

机构。设置接地导轨，防止因干扰干涉

导致的误动作。

为了维持MELSEC iQ-R系列的
高品质

高品质为三菱电机的代名词，同

样，MELSEC iQ-R系列可确保工业

应用所需的高品质和高可靠性。此

外，还可实现客户始终注重的可维

护性，整体美观、使用便捷。

支持IEC 60721-3-3 3C2，进一
步提高耐环境性

为了提高耐环境性，备有符合腐蚀性

气体标准(JIS C60721-3-3/IEC60721-

3-3 3C2)的特殊涂层规格产品。

详情请咨询本公司营业窗口。

支持各种国际标准

支持各种国际标准，可在全球范围内使用。

同步执行中断程序和网络传输周期(链5. 

接扫描)。此外，还可与输出模块和定

位模块等各模块保持同步。

将需追溯的信息收集到SD存储卡中。6. 

使用专用浏览器分析收集的数据。7. 

同步处理

( )

5

7

6

·原料库存

·生产业绩

·操作记录

·检查记录

·质量信息

etc.

进一步提高客户产品的质量

提高制造产品的质量

可通过模块间同步功能实现中断程

序和网络传输周期(链接扫描)的同

步执行。

消除可编程控制器与网络设备之间

数据收发(网络传输延迟时间)的偏

差，有助于提高制造产品的品质。

可用于追溯的
数据记录

简易设定即可收集需要追溯的制造

信息。

此外，还可使用专用浏览器轻松分

析收集的数据。

分析生产过程中的各种数据后，可

提高质量，降低制造成本，并优化

生产系统。
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USB

PULL

MODE
RUN
ERR

USER
BAT

BOOT

PULL

Ethernet

ADDRESS No.

ALT27XB-02G-PCL1X2-D1D3S

PULL

USB

PULL

AnyWire DB A20

MELSEC iQ-R

MELSEC-Q MELSEC iQ-R

I/O

CC-Link IE

AnyWire ASLINK

MELSEC-L

MELSEC-F

I/O

MELSEC iQ-R

HUB

( )

MELSEC iQ-R

CPU
CPU

MELSEC iQ-R
MELSEC iQ-R 
Ethernet
( CC-Link IE)

MELSEC-QS

LAN(Ethernet)计算机层
(生产管理、信息系统)

控制器层
(控制系统)

现场层
(设备系统)

无缝信息共享

LAN
( )

I/OEthernet

GX Works3
MES( )

HUB

I/OCC-Link
CC-Link/LT

CC-Link AnyWire
DB A20

HUB

( )

I/O

I/O I/O
I/OI/O

支持大型系统的
高速和大容量网络
基于以太网的开放式网络CC-Link IE是1Gbps(行业最高

级别)的高速和大容量网络。

将1Gbps的宽带分为用于控制通信和信息通信，确保控

制通信的精准性，可实现TCP/IP无法做到的实时数据

收集。

无缝共享，范围从上级信息系统到
下级现场系统
采用SLMP*1，无需考虑网络分层和边界，可通过无缝

和相同方法访问生产管理系统、可编程控制器设备及装

置设备。

在任何地方都可轻松监控设备并收集数据。
SLMP(Seamless Message Protocol)：可在Ethernet产品与支持CC-Link IE的设备之间进行通信*1. 

的简易客户端服务器型通用协议，无需考虑网络分层和边界。

 Connectivity

通过无缝网络

降低系统构建成本
MELSEC iQ-R系列采用SLMP*1，可进行无缝数据通信，范围从整个自动化系统的生产管理层到传感器等设备层，

无需考虑网络分层的差异。

通过MELSOFT Library
轻松与外部设备连接
通过GX Works3的通信协议辅助功能，选择使用协议和

需收发的数据即可轻松与视觉传感器和温控器等外部设

备通信。

无需编制通信用程序，可减少编程工时。

CC-Link IE控制器网络支持金属电缆 近日支持

采用星型、线型、环型等拓扑结构可自由的构建系统，

可轻松添加和减少装置。此外，可使用便于购买的金属

电缆，因此还可降低接线成本。

1个模块同时连接到2种网络

可通过1个模块进行Ethernet和CC-Link IE通信。可将迄

今为止各种网络所需的模块集中为1个，从而降低设备

成本。

为各分层提供适合网络。

AnyWire
通过高速、大容量、光纤双重环路(光缆)及星型/线型/环型(金属电缆)支持高可靠性系统的控制器网络。 可使用通用电线、机器人电缆等对传感器、执行器进行分

散控制的灵活传感器网络。

支持装置的控制数据和管理数据混合的高速、大容量现场网络。此外，还可无缝连接控制器分散控制、I/O控制、运

动控制、安全控制。

支持光网络、高速、高可靠性的同步型运动网络。

CC-Link是诞生于亚洲的可在全球范围内使用的高速和高可靠性开放式现场网络。支持多家厂商的产品，可将丰富的

合作伙伴产品(1000种以上)连接到MELSEC iQ-R系列。 CC-Link Safety是用于构建生产现场安全系统的安全现场网

络。 CC-Link/LT是用于避免现场复杂的接线作业、误接线等的控制柜和装置内的省配线网络。
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登入过IP地址的设备

(可访问)

Ethernet

未登入过IP地址的设备

(无法访问)

保护项目数据的安全密钥认证

采用安全密钥认证功能，对未注册安全密钥的计算机进

行锁定，防止打开程序。

此外，未注册安全密钥的CPU模块无法执行相关程序，

可防止客户技术泄露。

还可在扩展SRAM卡中注册安全密钥。更换CPU时无需

重新注册安全密钥，便于更换。

保护客户技术的强大安全功能

防止通过网络对控制系统的非法访问

通过IP过滤器功能登入可访问CPU的设备的IP地

址，防止未经许可的设备进行访问。可降低因第三

方的原因导致程序遭黑客攻击或篡改等风险。通过

密码进行保护，带远程密码功能。密码最多可设定

32个字符，防止使用Ethernet等网络对CPU进行非

法访问。

已注册安全密钥的

扩展SRAM盒

 Security

安全性可靠，可放心使用
随着生产基地扩展到全球范围，保护知识产权日渐重要。

出口产品或委托其它公司制造时，须进行风险管理，

防止制造仿制品或非法沿用程序等情况的发生。

此外，非法访问控制系统会对客户造成严重的影响。

为了解决此类课题，MELSEC iQ-R系列配备了用于保护程序的

安全密钥认证和防止非法访问控制系统的IP过滤器等强大的安全功能。

可使用各种模块

使用专用扩展基板，可使用现有MELSEC-Q系列的各种

模块*2。

可降低备件等的成本，同时可导入高性能的MELSEC 

iQ-R系列。
*2. 关于可使用的Q系列模块详情，请参见模块构成手册。

可沿用外部设备接线

可将Q系列的18点螺钉端子台安装在MELSEC iQ-R系

列的输入输出模块、模拟量模块的端子台上。因此，可

直接沿用现有的外部设备接线，并可降低接线成本。

可运用程序资产

转换MELSEC-Q系列的程序*1即可通过MELSEC iQ-R系

列进行使用。

有效运用客户积累的资产，减少程序开发工时并缩短开

发周期。
*1. 可能存在部分无法转换的位置。详情请参见GX Works3操作手册。

运用现有的MELSEC-Q系列的资产

 Compatibility

与以往产品的兼容性优异
将新技术导入生产系统时尽可能有效运用现有资产对于当今

制造业不可或缺。

MELSEC iQ-R系列可运用现有系统使用的MELSEC-Q系列的

程序、各种模块等资产。
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ERP( )

MES( )

ERP

MES

AutoomationConttrroller
IntegrateddNetwork

InteeggratedEnginneeering

控制器&HMI
提高MELSEC iQ-R系列系统总线性能的速度(以往产品的40倍)，以大幅提

高整体系统性能

配备程序标准化所需的FB和标签专用存储器

配备统一、强大的安全功能

网络
CC-Link IE高速(1Gbps)通信的内容可不丢包的进行收集

　(链接更新性能高达40倍)

使用SLMP在各种设备间进行无缝通信

工程环境
大型网络配置可通过实机检测生成网络配置图

可在MELSOFT Navigator与各工程软件之间相互显示参数

自动跟踪各控制器-HMI间共同保存的系统标签所发生的软元件变更

三菱FA综合概念

控制器&&HMI
提高MELSEC iiQ-R系列系统总线性能的速度(以往产品的40倍)，以以大幅提

高整体系统性能能

配备程序标准化化所需的FB和标签专用存储储器

配备统一、强大大的安全功能

网络
CC-Link IE高速速(1Gbps)通信的内容可不不丢包的进行收集

(链接更新性能高高达40倍)

使用SLMP在各各种设备间进行无缝通信

工程环境境
大型网络配置可可通过实机检测生成网络配配置图

可在MELSOFTT Navigator与各工程软件件之间相互显示参数

自动跟踪各控制制器-HMI间共同保存的系统统标签所发生的软元件变更更

三菱FA综合合概念

升级iQ Platform

构建可提高生产效率的稳定的生产系统。

缩短系统从开发到启动的时间，以缩短产品周期。

提高系统运行和维护的效率，以缩短停机时间和维持生产效率。

快速处理庞大的控制数据和生产数据并建立追溯性，以确保产品质量。

从TCO视点出发彻底解决此类课题的解决方案。

即“iQ Platform(iQ平台)”。

与结合了上级信息系统(制造执行系统(MES))和生产现场信息的“e-F@ctory”一起、三菱电机提议整合 

生产现场的控制器、HMI、工程环境和网络的解决方案“iQ Platform”……

MELSEC iQ-R系列问世后，使iQ Platform得以升级。

为了降低开发、生产及维护的成本，三菱电机将不断通过先进技术整合并优化客户的系统。
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Lineup
产品系列

电源 
R61P......................................AC输入

R63P..................................... DC输入

基板 
主基板

R35B .................................. 5个插槽

R38B .................................. 8个插槽

R312B .............................. 12个插槽

增设基板

R65B .................................. 5个插槽

R68B .................................. 8个插槽

R612B .............................. 12个插槽

RQ扩展基板

RQ65B ............................... 5个插槽

RQ68B ............................... 8个插槽

RQ612B ........................... 12个插槽

增设电缆

RC06B ....................................0.6m

RC12B ....................................1.2m

RC30B .......................................3m

RC50B .......................................5m

CPU 
可编程控制器CPU

R04CPU ................. 程序容量40K步

R08CPU ................. 程序容量80K步

R16CPU ............... 程序容量160K步

R32CPU ............... 程序容量320K步

R120CPU ........... 程序容量1200K步

运动CPU

R16MTCPU ............................. 16轴

R32MTCPU ............................. 32轴

SD存储卡

L1MEM-2GBSD ..................2G字节

L1MEM-4GBSD ..................4G字节

扩展SRAM卡

NZ2MC-1MBS .....................1M字节

NZ2MC-2MBS .....................2M字节

NZ2MC-4MBS  ....................4M字节

NZ2MC-8MBS .....................8M字节

输入输出 
AC输入

RX10 ....................................... 16点

DC输入

RX40C7 .................................. 16点

RX41C4 .................................. 32点

RX42C4 .................................. 64点

继电器输出

RY10R2 .................................. 16点

晶体管(漏型)输出

RY40NT5P .............................. 16点

RY41NT2P .............................. 32点

RY42NT2P .............................. 64点

晶体管(源型)输出

RY40PT5P .............................. 16点

RY41PT1P .............................. 32点

RY42PT1P .............................. 64点

DC输入/晶体管(漏型)输出混合

RH42C4NT2P .................32点/32点

模拟量 
模拟输入

R60AD4 ........ 电压/电流输入、4CH

R60ADV8 ...............电压输入、8CH

R60ADI8 ................电流输入、8CH

模拟量输出

R60DA4 ........ 电压/电流输出、4CH

R60DAV8 ...............电压输出、8CH

R60DAI8 ................电流输出、8CH

运动/定位/高速计数器
简易运动

RD77MS2 ................................. 2轴

RD77MS4 ................................. 4轴

RD77MS8 ................................. 8轴

RD77MS16 ............................. 16轴

定位

晶体管输出

RD75P2 .................................... 2轴

RD75P4 .................................... 4轴

差动驱动输出

RD75D2 .................................... 2轴

RD75D4 .................................... 4轴

高速计数器

DC输入/晶体管(漏型)输出

RD62P2 ...................................2CH

DC输入/晶体管(源型)输出

RD62P2E .................................2CH

差动输入/晶体管(漏型)输出

RD62D2 ...................................2CH

网络
Ethernet

RJ71EN71 .......1G/100M/10Mbps、

多种网络适用

(Ethernet/CC-Link IE)

CC-Link IE控制器网络

RJ71GP21-SX ......管理站/普通站、

光纤电缆

CC-Link IE 现场网络

RJ71GF11-T2 ..............主站/本地站

CC-Link

RJ61BT11 ....................主站/本地站

 CC-Link Ver.2适用

串行通信

RJ71C24 ....... RS-232+RS-422/485

RJ71C24-R2 ...................RS-232×2

RJ71C24-R4 ............RS-422/485×2
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